附件1
资格复审情况表
招聘单位(盖章):
	姓名
	
	身份 证号
	
	准考 证号
	

	岗位 名称
	
	岗位 类型
	口管理岗
口专业技术岗
	岗位 代码
	

	岗位 条件
	

	
应聘 人员 提供 审查 资料
	1.

	
	2.

	
	3.

	
	4.

	审查 情况
	

	是否
通过
	审查人签名：
年  月  日

	复审
情况
	复审人签名：
年  月  日

	审查 意见
	分管领导签名：
年  月  日

	确认
结果
	应聘人员签名：
年  月  日



    附件2                                              

按时取得教师资格证承诺书
 
本人            ，现郑重承诺：将于2023年8月31日前取得            （学科）教师资格证书，如到期无法兑现承诺，本人愿意放弃聘用资格。
 
              
                           承诺人：                  
身份证：                 
时  间：    年   月  日
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
[bookmark: OLE_LINK2]附件3
诚信报考承诺书
 
一、本人已仔细阅读招考公告、招录计划和岗位条件等信息，理解且认可其内容，遵守考试纪律，服从考试安排，并将按规定完成相关程序。
二、本人所提供的信息和相关材料真实有效（含身份信息、学历学位材料、工作经历材料、同意报考证明等其他相关的信息和材料），不存在弄虚作假的行为。
三、本人承诺符合本次考试报名条件，遵守考试报考的有关要求，保证填报、提交的信息和材料真实有效；如本人通过考试，但不符合报考条件；本人愿意接受取消聘用资格的处理。
 
承诺人：                 
身份证：                 
时  间：    年   月  日
 
 
 
 
 
 
 
 
附件4
 
同时具有递补承诺书
本人在2024年江西省中小学教师（特岗教师）招聘考试中，报考              岗位，同时具有递补                岗位和                 岗位的资格，现本人选择递补入闱               岗位，放弃                岗位的递补资格。
 
 
 
 
承诺人：               
身份证：                
时  间：    年  月  日


附件5
实践操作说明
一、中餐烹饪岗位
（一）实操地点：大余县职业中专烹饪实训室。
（二）实操内容：
1.创意热菜：考试时长60分钟。满分30分。
2.组合雕刻：考试时长90分钟。满分40分。
3.创意冷拼：考试时长30分钟。满分30分。
（三）评分办法：
1.三个作品的操作时间可以套用。
2.操作规范，流程合理，投料准确，按时完成。
3.运刀基本功扎实，刀工精湛，刀法运用合理，原料处理准确，动作娴熟。
4.火候基本功扎实，烹法恰当。
5.调味基本功扎实，口味准确。
6.创意热菜作品考察创新程度、独特性与创意理念的体现；要求味道鲜美，口感丰富。
7.作品造型美观，主题突出，构思完整，形状逼真，美观大方。
8.用具、餐具、器皿干净卫生;操作现场干净、整洁、有序,个人卫生符合要求。
（四）设备参数及调料:现场配备天然气双头灶，不锈钢盆，油缸，白色圆盘，砧板，食用油，基础调味品。
（五）其他要求：
1.考试所用原料现场统一提供；工衣工帽、特殊调味品自带，刀具自备。
2.严格遵守操作规程，安全、文明操作。如因操作不当导致的安全事故或设备损坏，由考生自行承担。
二、新能源汽车制造与检测岗位
（一）实操地点：大余县职业中专汽修实训室。
（二）实操内容：
1.新能源汽车故障诊断：对新能源汽车舒适系统，整车高低压控制系统，高压互锁，整车通讯系统及充电系统进行故障诊断与排除。考试时长50分钟。
2.充电桩装配与调试：对充电桩进行装配及调试，装配完成后进行调试，对充电桩调试完成后，进行充电桩的故障诊断与排除。考试时长45分钟。
（三）评分办法：
1.新能源汽车故障诊断：满分100分，其中：故障诊断流程25分，故障诊断75分（设置5个故障点，成功排除一个得15分，如未排除则不得分）。以50%的比例计入实操成绩。
2.充电桩装配与调试：装配占分40分，调试占分40分，故障诊断占分20分（设置2个故障点，成功排除一个得10分，如未排除则不得分）。以50%的比例计入实操成绩。
（四）设施设备及其它要求：
1.设施设备由考点统一提供。实操过程中须佩戴护目镜、安全头盔（考点提供），穿好劳保鞋（考生自备），不允许自带测量工具和考试无关设备。女同志把头发盘好、扎牢。
2.严格遵守操作规程，安全、文明操作。如因操作不当导致的安全事故或设备损坏，由考生自行承担。
三、数控技术岗位
（一）实操地点：
1.数控铣削加工：数控专业电脑机房。
2.数控车削加工：数控操作实训室。
（二）实操内容：
本次实践考试主要考核数控综合技术，包括数控车削加工技术和数控铣削加工技术。
1.数控车削加工:根据现场抽签的零件图，在数控车床上手动编程加工出工件，提交加工好的工件。考试时长60分钟。满分50分。
2.数控铣削加工：根据现场抽签的零件图，用数控铣床编程软件CAXA制造工程师进行编制加工程序，提交加工程序。考试时长40分钟。满分50分。
（三）评分办法：
1.数控车削加工：用游标卡尺、千分尺等量具测量数控车床加工的工件各位置尺寸，与图纸尺寸比对，在公差范围内测得分，否则不得分。
2.数控铣削加工：仿真软件校验程序，软件中测量工件尺寸与图纸尺寸比对及加工程序的合理性得分。
（四）设施设备及其它要求：
1.考场统一提供数控车床（系统为华中数控HNC818A）和电脑（系统为Win7系统，已安装2022版CAXA制造工程师编程软件），统一提供加工刀具和测量工具。
2.其他要求：
（1）数控车削加工时需要佩戴护目镜（考场提供），穿好劳保鞋（考生自带），不能戴手套操作，女同志要把头发盘好、扎牢。
（2）严格遵守操作规程，安全、文明操作。如因操作不当导致的安全事故或设备损坏，由考生自行承担。
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